Bogtrykfagets historie

Fortalt af Knud E. Rasmussen

Inden vi vender bladet med denne kopi af et gammelt bogtrykkerskjold, vil jeg lige fortalle, at kejser
Friedrich den 3. omkring &r 1500 ophgjede bogtrykkerne til at st pa fod med videnskabsmend og
adel, og tildelte dem et vaben med en tvehovedet grif, der i sin klo holder: for setterne en vinkelhage
og for trykkerne en farveballe.

Helt op til vore dage har tyske bogtrykkere ordet »Kunzt« med i deres hilsen. »Gott griiss die kunzt,
hvortil der svares »Danke«.

Den vigtigste forudsetning for trykning var fremstillingen af papiret, som blev opfundet allerede 1
aret ca. 3000 f.Kr. Vi nr dog langt op 1 &rene, for bogtrykket lod sig gere. Egentlig er det kineseren PI
Sheng, der allerede omkring det 11. arhunderede anvendte lose typer af braendt ler, som var den egent-
lige opfinder af bogtrykkunsten, men da man 1 Europa intet kendskab havde til dette, blev det 1 aret
1440 Johan Gutenberg, der opfandt de lese typer, og han star 1 dag som bogtrykkunstens fader. For
hans tid kendte man lidt til at trykke, men da man skar siderne ud 1 plader, som efter trykningen ikke
var meget bevendt, fik bogtrykket ingen sterre udbredelse. Det var munke og nonner: man brugte til
afskrivning ved mangfoldiggerelse af bager, men det var selvsagt en langsommelig affaere.

BOGTRYKFAGETS HISTORIE

Selve opfindelsen siges at vere foregaet pd denne made: Gutenberg havde en aften varet ude og faet
en del af de smd glas og vel ogsa nogle storre, for hans kone havde 1ast deren. Nu er det sd, kvinden
kommer ind 1 billedet, som ved s& mange andre store opfindelser. Gutenberg stgjede noget, og som
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svar kom der nogle af hans trykplader ned i hovedet pa ham. Efter nogen tid, kunne hans kone ikke
forsta, at der var blevet sd roligt pa gaden, og da hun sa efter, s hun Gutenberg sidde pa gaden, hvor
han forsegte at satte de itusldede plader sammen. Da hun tradte ud pa gaden rdbte han: Min kone, vi
skal lave lgse typer«. Se, det var historien, men om der er lavet lidt om pa den i lebet af de sidste 500
ar, derpd tor jeg ikke rigtigt svare.

SATTEKASSEN

Vi kan lige kaste et blik pd en sattekasse, som der ikke er @ndret meget pa 1 de forlgbne ar. Vi ser, at
de bogstaver, der bruges flestaf AE D N M O R I U, ligger nermest midterfeltet, derpa gar det udefter
til de bogstaver, man bruger mindst, de ligger yderst, accenter - sammenstebte bogstaver. De store
bogstaver ligger gverst i alfabetisk orden, og tallene ligger 1 underste del af dette felt til hgjre. I kassen
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ligger ligeledes udslutninger, som er under skrifthgjde, og trykker sdledes ikke med, det samme gael-
der det blindmateriale, man laegger mellem skriften.

DIDOT SYSTEMET

Vi arbejder iovrigt med vort eget malesystem 1 stedet for metersystemet. Vort er lavet af en fransk-
mand, hans navn er Didot, og vort mindste mal er 1 punkt, som er 1/3 mm. Se illustrationen side 11.

DE FORSTE TRYKPRESSER

P& den primitive presse, som Gutenberg brugte (den var af trae), kunne der hgjest trykkes 20-30 eksem-
plarer i timen.

Formen kunne traekkes ud og svertes med 2 svartepuder, som vi husker fra vibenskjoldet. Herefter
blev papiret lagt pa, og over dette et stykke svert filt. Formen blev skubbet ind, og man trak i hebelen,
som vi ser, trykkeren gare det. Man forbedrede stadig pa denne form for presse og man ved, at Thyco
Brahe havde en sddan presse pd Hven omkring ar 1600.

Vi skal helt frem til omkring 1810, hvor tyskeren, Friederich Konig, kom til London med tegninger
til den forste, mekaniske (i Tyskland fandt han ingen forstielse). Han fik hurtigt gode arbejdsvilkar 1
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London og byggede den forste hurtigpresse, forst af tre, men da den ikke holdt, sé af jern. Han néede
den svimlende hastighed af 800 tryk i timen. Maskinen var forsynet med valser til indsvertning og en
farvekasse, hvori farven 1a og gradvis blev formvalserne indsmurt. Maskinen var genial, og den har da
ogsd dannet grundlag for vore tiders hurtigtgaende maskiner.



1 1847 opfandt Hoe i New York en sdkaldt mammutmaskine, og man kunne pa gunstige dage opné
at komme op pé ca. 3.000 ark i timen. Dette blev forleberen til rotationspressen, da man til denne
maskine lavede runde afstebninger af trykforme.

Neavnes skal lige, at den forste bogtrykker kom til Danmark ar 1482, han hed Johan Snell. Han
trykte de forste beger i Odense, pé tysk. Forst 7 &r senere blev der trykt i Kebenhavn. Og nu pa dansk.

ROTATIONSPRESSEN

Den naste, vi skal se p4, er rotationspressen, der 1 dag kan kere ca. 70.000 1 enkeltproduktion 1 flere
farver, men begraenser man farverne kan man kere 1 dobbelt eller tredobbelt produktion.

Rotation
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FLUESMAKKEREN

Til venstre ser vi den sdkaldte fluesmaekker, der kom til at danne begyndelsen til vore dages sma,
hurtigtgaende maskiner.

DEN FORSTE SATTEMASKINE

Den forste s@ttemaskine blev opfundet af en dansker ved navn Chr. Serensen, der i1 dret 1848 fik
medalje 1 Paris. Men denne maskine var desvaerre behaftet med sa store betjeningsvanskeligheder, at
den aldrig fik nogen udbredelse. I 1886 fuldferte tyskeren,Ottmar Mergenthaler, linie-, s&tte- og stabe-
maskinen »Linotype«, Det originale her, 14 1 satsformens sammenstilling af lose messingmatricer, 1
udslutningsprincippet og 1 matricernes kredslgb i maskinen.

Endelig kom ogs& monotype-maskinen, der automatisk fremstillede lose typer.

FORSKELLIGE TRYKMETODER

Der kom andre trykmetoder til, og vi skal nu se pé de forskellige principper.

Vi ser forst Boston-princippet, som vi genkender fra fluesmakkeren. Dernast har vi hegjtrykket -
hurtigpressen. Den almindeligste til mellemstore maskiner. Rotationspressen, hvor bdde formen, der
er rundstebt, og modtrykscylinderen kerer rundt.




STENTRYK

Sa har vi stentrykket. Man tegnede det, man ville trykke, pa en kalksten. Det er en trykmetode, der
ligner hurtigpressens, men der er dog en forskel. Stenen kerer forst ind under er fugteverk, som star i
forbindelse med en vandoplesning. Nu fugtes stenen, og der, hvor der er tegnet pa den, tager den ikke
imod vandoplesningen. Dernast kerer stenen ind under et farvevark, hvor tingene gentager sig, blot i
omvendt orden. Derefter korer stenen til tryk. Trykmetoden var tidligt hejt udviklet, kunstnerisk set,
og man havde mulighed for at lave gode farvetryk, dog var trykkapaciteten kun ca. 400-500 i timen.

OFFSET

Stentryk var grundlaget for offsetmetoden. Her overforer man fotografisk det, man vil trykke, til en
zinkplade. Denne bliver indfarvet og indfugtet ganske som 1 stentryk, men det er en rotationsmetode
og man kan derfor trykke med heje hastigheder helt op til 17.000 ark pr. time. Der er her indskudt en
afsmitningsproces, da zinkpladen forst smitter af pad en gummidug, der sd igen smitter af (trykker) pé
arkene.

Det er en meget anvendt trykmetode til emballage, men ogsa til finere tryksager 1 store oplag, hvil-
ket de dyre maskiner og startomkostnmger betinger.

Endelig har vi dybtrykket, hvor trykpladen er @tset ned i en cylinder, denne kerer over en rakel, der
skraber farven af igen. D.v.s. der, hvor der er @tset dybt, bliver der meget farve tilbage og 1 hejlyset
bliver farven skrabet nasten helt af. P4 denne made dannes billedet, der trykkes pa papiret. Vi kender
det fra bl.a. Billedbladet, Anders And og Alt for damerne. Kataloger i oplag pa 500.000 og derover er
det lonnende at rykke 1 dybtryk.

KLICHEFREMSTILLING

Klichefremstilling er en ting, der er fulgt i bogtrykkets kolvand efterhdnden som kravet til illustratio-
ner er steget. Trasnittet kendte man, og man havde opevet en meget fin teknik 1 dette, men det tog
meget lang tid at fremstille et traesnit.

Med fotografiet kom der snart fart 1 det, vi forstar ved klicheatsning og som fremstilles 1 zink. En
stregkliche er en trykplade, hvor trykbilledet bestér af streger, der fremtrader som forhejninger 1 tryk-
pladen. Der er altsa principielt ingen forskel fra sats.
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Til gengivelse af halvtoner (fotografier) benyttes en autokliche, hvor trykbilledet er opdelt i punkter,
der findes som forhgjninger i trykpladen. Skal et billede reproduceres pa denne méde, fotograferes det
gennem et raster. Dette er en glasplade, hvori der er @tset lodrette og vandrette streger med lige stor
afstand imellem. Herved fremkommer et kvadratisk net, hvor stregerne er udfyldt med sort farve.
Rasterets finhed angives ved linietal pr. cm., og dette ligger fra raster 20 til raster 80, det er altsd meget
sma enheder, der er tale om. Efter den fotografiske overfering, kommer zinkpladen i forskellige syre-
bade, hvor det ikke exponerede bortatses.




Teknikken er i dag meget fin, og man kan lave firefarveklicheer, som her vist. Man laver en tryk-
plade til farverne gul, red, bld og sort, og man kan pad denne méde lave helt naturtro gengivelser i
forskellige trykmetoder.

Farven til bogtrykket er et kapitel for sig. Med det stadigt stigende forbrug af trykfarve har
farvefabrikkeme ydet en meget stor indsats for at folge med i udviklingen og behovet, som kan vare af
hojst forskellig karakter. I dag skal farven vere lys-, alkali- og s&beagte, mange gange skal de kunne
tale at kachieres d.v.s. overtreekkes med en plastichinde ved hjelp af sprit, eller farven skal lakeres.
Der er sket en meget stor udvikling, siden bogtrykkeren selv kogte sine farver.

VARKTOJ OG FAGUDTRYK

Jeg vil nu gé over til at omtale vort vaerktej og nogle af de gamle fagudtryk. Alle gamle handvearksfag
har gennem tiderne skabt sig et fagsprog, hvis udtryk kun bliver forstaet af de, der arbejder inden for
faget. Ofte er en del udtryk ret djerve, men man ma huske pa, at disse udtryk er vokset frem 1 en tid,
hvor sproget var djervt og farverigt. Teenk blot pa Ludvig Holbergs komedier, som dog stadig spilles.
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Arkitekten Poul Henningsen blev engang angrebet, fordi han havde anvendt en blandt elektrikere
meget almindelig betegnelse for de to dele, der harer til en stikkontakt: Han- og hunstik. Angrebet gik
ud pé, at det var uverdigt at bruge udtryk, der havde deres rod 1 kenslivet. P.H.’s svar satte tingene pa
plads. Han naevnte bl.a. at typografernes fagsprog var meget frit. Det ma ikke glemmes, at typografer
og bogtrykkere altid har varet stolte af deres fag, bogtrykkunsten, et ord, vi som sa mange andre, har
arvet fra tysk. Udtrykket »Den sorte kunst« gar igen pé de fleste sprog.

»Intelligenz der Arbejderschaft« blev pa dansk til »Handvarkets studenter« - udtryk som typogra-
ferne ikke selv fandt pa. De fremkom, fordi typograferne kunne landets sprog og meget ofte fremmede
sprog, og fordi de erobrede sig viden ved sattekassen eller bag trykpressen, en viden, der ikke var sa
almindelig som nu, hvor folk har de mest avancerede kommunikationsmidler til raddighed.

FAGUDTRYKKENE

En skomager var en dérlig typograf, og han lavede musik i satsen d.v.s. linierne var ikke sluttet rigtigt
ud, sé typerne kunne std lose 1 de enkelte linier. Han kunne ogsé kaldes en fusker. Man siger ogsé en
typograf fusker, nar han laver en sang til sig selv eller til en kollega.

I handsatteriet er reolerne med skrift- og stregkasserne anbragt, sd de danner gader. I disse gader er
setterne Gesponer. Star de side om side er de sidegesponer, stir de over for hinanden er de naesegesponer,
og stir de med ryggen til hinanden er de revgesponer. I vindueskarmen er der som regel anbragt en
tojkasse, d.v.s. her anbringer man leederede - beskadigede typer. Ikke alle sattere, og slet ikke lerlinge,
har en sddan hejde, at de kan né de overste fag i kassen, de anbringes sé pa et braedt eller en kasse, som
kaldes skafottet.



Det ene af hdndsatterens vaerktej, kaldes en vinkelhage. Heri stables typerne op til linier. Vinkelha-
gen kan stilles 1 forskellige formater. Ved sa&tningen er vinkelhagen forsynet med en sattelinie i det
ciceromal, man setter, og den er forsynet med 2 grer, sa den, nar hagen er fuld, let kan flyttes foran den
sidste linie, hvorefter man haver satsen ud i skibet. Hvor der efterhdnden dannes en spalte, eller en
side, som sa hedder en kolumne. P4 engelsk kaldes satteren ofte en Galley (slave).

Faktor, bogtrykkerens stedfortreeder, kaldes ofte en kasseopsynsmand. Store trykkerier har méske
en overfaktor, der har den direkte kontakt med ledelsen. Udtrykkene halvfaktor og kvartfaktor behover
vist ingen naermere forklaring. Seglgarnsfaktoren er faktoren, der arbejder med, men naturligvis ikke
kan g& med kittel og er ophgjet til at gd med forklede - hertil seglgarnet. Manuskript betyder handskre-
vet, forkortes til manus. Det anbringes pd en manusholder, som s@tteren har anbragt pa venstre kasse-
kant, og den kaldes en tenakel. Manus fastholdes af en tverpind - divisor.

Akcidenssatter vil de fleste vaere, og man forstar almindeligvis akcidenser som tilfaeldigt arbejde,
dog 1 ophgjet betydning, derfor kaldes en akcidenssetter ofte for satsarkitekt, han jonglerer med skrift
0g streger.

At vare avissatter var i gamle dage, hvor alt blev sat i hdnden efter handskrevet manus, et hardt job.
Han kaldes avishest og skulle vere rap pa fingrene.
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En bog er forsynet med forskellige titler, i nogen grad bestemt af dens omfang og den typografiske
kvalitet. Det er sdledes ikke altid, den er forsynet med smudstitel, der beskytter titelbladet. Inde i
bladet har vi kolumnetitlen, der kan vere en ded kolumne, fordi den kun indeholder pagina - sidetallet.

En levende kolumne indeholder oplysning om forfatter og/eller bogens navn. Titlen, men kun hoved-
titlen, 14 uden for beregningssatterens omrade, den skulle der gores noget ud af.

I tidligere tid var det kun @ldre og dygtige typografer, der udnavntes til korrekturlaesere, det var
anset som en betroet post, hvilket ogsa er tilfeeldet i dag. Den kendte, respektlose professor, dr. polit.
L. V. Bieck, har engang sagt: »Korrektur kan kun den lese, der er helt blottet for fantasi, og med lyst
kun den, der er andelig lusepiller«. Det gran af sandhed, der er i dette, understreger kun, hvor vigtigt
det er at have en god kurrekturlaser.

Saetteren laeser ofte selv korrektur i blyet, »satsen star pa hovedet«, inden aftraekningen til hus-
korrekturen, der laeses for at undgé for megen rettelse i forfatterkorrekturen. Nér satsen traekkes af
inden ombrydningen, bliver det spaltekorrektur.

Nér korrektoren finder fejl og retter disse, anvender han nogle korrekturtegn, som nu er standardise-
rede. Den bedste méde at lese korrektur pa er, at en laser op og retter fejlene, medens en anden herer
op, d.v.s. herer efter, at manus bliver fulgt. En omhyggelig korrekturleser kaldes ofte en kommajaeger.

Fejlene rettes med en korrigertang - tidligere med en 4l - en syl.



Hvis der ingen fejl var i satsen, kaldtes det en jomfru, den skal ikke bereres - korrigeres. Et ord sat
to gange, kaldes et bryllup, fordi der blev et par ud af det.

Modsat hvis et ord er faldet ud - udeladt. Det kaldes en begravelse.

Spaltesatsen skal brydes om til sider, dette arbejde udferes af en ombryder. Det er hans pligt at serge
for, at en side ikke har en horeunge, d.v.s. at en side ikke md begynde med en udgangslinie. Dernast at
en side ikke slutter med en indrykket linie, sa var der tale om en fransk horeunge. Opremmeren er
setteren, der skiller den trykte sats, aflegningen, i de dele, der kan leegges pé plads med det samme -
overskrifter, rubrikker, blystege og kvadrater. Den del, der star tilbage, er den skaere sats.

Skriftkarakteren angives ved navne som: Antikva, Grotesk, Stenskrift, Italienne, Egyptienne, Skri-
veskrift, Skeletskrift. Inden for disse skriftkarakterer findes forskellige skriftfamilier, skabt af den
samme mand, skrifttegner, og de omfatter som regel mager, halvfed, fed, ekstrafed, smal, smalfed og
kursiv. De enkelte skrifter har sd igen navne, og man siger f.eks. halvfed Venus.

Skriftfamilierne stobes i s& mange forskellige skriftgrader, at de daekker behovet. Sammenstobte
bogstaver som ff, fi, fl, kaldes ligaturer.

En type bestér af en kegle og et skriftbillede. Det, der ikke kaldes skriftbilledet, kaldes kedet. Et ord
som bradskrift dekker ikke over nogen bestemt skriftkarakter, men henferes til den skrift, som

——— v .

Udskydning » Flere fagudtryk
5] ¢[5]a Idiotlinie xyzeegv!!!! og udskydning
14| 1|12 |13

| Erfen setterfuheldig

15 o |9 |16 slludslutninglfalder
2 |7 |8]1¢ satlkaldes def¥f loder
Spieser _ Floder

Kolofon

M—. | —r — =

beregningssatteren tjente sit bred ved - altsa en skrift, der brugtes til bager og aviser. Det var som
regel petit, korpus eller cicero, antikva eller fraktur.

Udslutninger bliver i dag stebt efter punktsystemet 2-punkt 4-punkt o.s.v. Men tillige fastholdes
gamle malenheder som en geviert - en firkant, der har hejde og bredde som den skrift, man satter med.

Skydelinier, der anvendes til afstand mellem linierne, er tidligere kaldt tynde og tykke linier, hvilket
dekker over 2- eller 4-punkt skydelinier, ogsé kaldet regletter. Skulle man have det fine gjemal frem,
skad man ned 1/8, som var 1/8 petit = 1 punkt.

En nyantaget satter fik en roffel af faktoren: »Hvad er den af Nielsen, De har jo glemt at skyde de
dede«. Dette kan jo lyde lidt mearkeligt for udenforstdende, men han havde altsa glemt skydelinierne i
dedsannoncerne.

Brudesengsformatet i aviserne er 13 cicero, her fremkommer betegnelsen ved at en kvadrat er 4
cicero, men nar den ligger ned er den 4 1/2 cicero, s to liggende og en staende er lig med 13 cicero,
altsé brudesengen, ganske logisk.

Blandt stregmaterialet er en gravid streg en streg, der er tykkest pa midten. I daglig tale siger man
ofte, at det gik i fisk for ham, nar et eller andet ikke lykkedes. I typografsproget er der tale om dérlig
afleegning, nar satsen leegges pé plads eller uheld. Ordet har sin oprindelse i det tyske Zwibelfisch, en
ringere fiskeart.



Men fisk er en alvorlig ting, bdde nér der bliver lagt forkert af i kasserne og nér en kasse gér pa
gulvet. Det er i begge tilfaelde et enormt arbejde at rette en sddan sattekasse op. Tabes en kolumne er
der tale om en ®ggekage. En Zwibelfischforretning behever vist ingen naermere forklaring. Trykkeriet
beherskes af trykkerne, her stir trykpresserne, det er dem, der giver pengene i kassen, siger bog-
trykkeren. Satteriet er den rene underskudsforretning. Trykkerne fik derfor sterre lenninger samt til-
leg for at passe flere maskiner, for pasning af sprejteapparater og selvpalaeggere. Ordet selv er efter-
hénden stroget. Oprindeligt har de haft jomfruer, altsa ikke de kolde jomfruer, men rigtige palegger-
sker, piger, der lagde arkene pa maskinen, mens trykkerne selv sad bag maskinen og leste avis, som
setterne sagde.

Nér jeg har skrevet dette, mé det retfaerdigt nevnes, at et godt stykke satsarbejde ikke kan edeleg-
ges af en trykker, mens et dérligt satsarbejde kan reddes af trykkeren. Sé det viser, at selvom parterne
altid er parate til at ugle hinanden, kan de dog aldrig undveare hinanden i samarbejdet om en god
tryksag.

Maskinerne dominerer lokalet i trykkeriet, men forarbejdet udferes ved et sluttebord, hvor setteren
skyder formen ud, og trykkeren leegger sin jernramme om, legger format pa d.v.s. blystege mellem
kolumnerne, sa de far den rette placering pa siderne. Her arbejder han med anlaegssteg, midtersteg,
krydssteg, hovedsteg og bundsteg. Nér dette er lagt, legger han jern omkring det hele og anbringer
sluttetojet og pany jern- og blystege til rammekanten. Med sluttenggler spaender han formen, ikke for
hérdt og ikke for bledt, men dog sa meget, at han undgér spieser, de grimme sorte klatter, der af og til
findes mellem linierne eller mellem siderne. Kommer der spieser, vil der vaere diskussion om, hvem
der berer skylden, satteren eller trykkeren. Setteren har ikke sluttet linierne ordentligt, han vil dog
altid péstd, at det er trykkerens formtilleegning, det er galt med.

Der er en lille historie om en ny trykkerlerling, der fik besked om at holde gje med, om der kom
nogle spieser, mens trykkeren gik i setteriet. Da trykkeren kom tilbage, kunne laerlingen berette: »Der
har ikke vaeret nogen at spise, mens De var vaek«.

En anden trykker havde veret i byen det meste af natten, og for at skjule det for faktoren havde han
kebt nogle lakridspiber. Da han ville rette lidt pa formen, opdagede han ikke at en lakridspibe faldt ned
i formen, og den blede pibe blev mast ned i skriften, han ndede at kere 500 aftryk med den flotteste
pibe pa.

Nér formen er sluttet, kleebes klicheerne fast, s& er formen klar til at ga i maskinen, hvor tilretningen
foregér. Der er udjaevning af trykket, der foretages med silkepapir, de kraftige linier skal lappes op, og
billederne skal have en undertilretning, en handskéret eller en kemisk tilretning. Trykkerfaktoren far et
aftryk til godkendelse. Godkendelsen galder ogsd den mengde farve, som trykkeren ustandselig kon-
trollerer under trykningen. Han leegger papir op i apparatet og fjerner det trykte fra udleegningsbordet.
Han laegger det i stabler eller pé hylder, s& det kan terre mellem skon- og wiedertryk.

Udskydning er lidet kendt af ikke fagfolk, og det kan folgende lille historie illustrere. En dame
sagde til bogtrykkeren: »Jeg kan forstd, De kan trykke beger, men at De kan trykke dem uden at skeare
dem op, det kan jeg ikke forsti«,

Udskydningen kan have forskellige vanskeligheder. Som det ses pa tavlen, star siderne ikke i rek-
kefolge, men det skulle de helst gore nér arket falses.

KOLOFON

Som afslutning pé en bog har man ofte en kolofon, hvori meddeles laeserne en raekke detaljer om
bogen, dens fremkomst og fremstilling. Trykkestedet anbringes ogsa i kolofonen.

Kolofonerne var et rytterfolk, der i den hellenske tid blev beromte for deres dygtighed til at ride til
angreb, hvilket ikke var tilfeeldet med lydierne og graekerne. Alle steder i langvarige krige, hvor
kolofoneme blev sat ind, bragtes krigen til hurtig afslutning. Derfra stammer udtrykket: Han satte en
kolofon ind.

Jeg skal nu gare det samme, og jeg haber I har varet tilfreds med beskrivelsen og det har givet et
lille billede af bogtrykkunstens historie.



Det feerdige bogstav med tekniske betegnelser
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Udpunsningen
Harstreg
Skrafferinger
Grundstreg
Slaebet
Skulderen
Stebemaerket
Signaturen
Renden
Skrifthejden
Typens skaft
Keglen
Typebredden



Efterskrift

Det gamle Trykkeri 1 Slagelse, hvis naturlige geografiske tilhersomrade er Slagelse kommune med
kobstederne Slagelse, Korser og Skalsker, arbejder aktivt med brugbart produktionsudstyr helt til-
bage fra 1800-tallet. Nyeste udstyr i museet daterer sig tilbage til omkring 1975.

Det var omkring den tid, den teknologiske revolution i de grafiske fag tog sin hastige begyndelse.

Hele denne udvikling gav anledning til voldsomme organisatoriske trakasserier 1 mere end 20 efterfol-
gende ar.

Det er navnlig tekst- og billedbehandlingsomraderne, der er @ndret radikalt fra omstaende beskrevne
handvark til ren computerteknologi.

Hvem skulle betjene udstyret — og hvilke overenskomster skulle dekke arbejdet — nu hvor flere hidtil
adskilte arbejdsprocesser blev sammensmeltet? Og hvad med fremtidens grafiske uddannelser?

Der var s@rlige problemer pd dag- og ugebladsomradet. Det er ogsa i dag velkendt, at f.eks. forfattere
leverer deres bog-"manuskripter” i form af grydeklar sats og bearbejdede billeder osv.

Nye uddannelser af grafiske leerlinge og omskoling af svende blev under stort besver forhandlet pa
plads og lebende videreudviklet.

Pé trykomrédet ser situationen forelebig lidt anderledes ud. Mange trykmaskiner 1 dag er, teknisk set,
principielt af samme karakter som for 50 ar siden. Dog er der i et vist omfang ibrugtaget sékaldt
elektrostatisk trykning. Det er en mere fornem betegnelse for avancerede kopimaskiner.

Det man fra de grafiske arbejderes side méatte se som udviklingens vesentligste problem, var den
fremtidige mulighed for beskaftigelse.

De dystre forventninger hertil viste sig, at holde stik:

1971:

Beskeaftigede 1 Slagelse kommunes (nuverende) omrade — typografer, litografer og trykkeriarbejdere:
218 + 12 laerlinge fordelt pa 15 virksomheder.

2019:

Beskeaftigede 1 Slagelse kommunes omrade — typografer og litografer (i dag mediegrafikere) samt
trykkere og trykkeriarbejdere: 47. Disse er fordelt pa 6 virksomheder.

Yderligere 6 virksomheder 1 lokalomradet anferer sig som trykkerier. Det er enkeltmands-virksomhe-
der — tilsyneladende uden ansatte — men ma nok nermere anses som web-bureauer og lignende — og
ikke som egentlige trykkerier.

Beskaeftigelsen 1 de grafiske fag pavirkes i dag yderligere af en anden gren af den teknologiske udvik-
ling. Mange dagblade havder i1 dag at have en stram gkonomi — og flere fusionerer, fordi det samlede
oplagstal falder — og noget ma gores. Befolkningen orienterer sig stadig mere via internettet og andre

elektroniske medier.

Men pé Det gamle Trykkeri 1 Slagelse fortsetter arbejdet af gode grunde, som om intet var haendt.
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